01 02 03 04 5 06 07 08 09 10 117 12 13 14 15 16 17 18 19
RELACAO DO ACO
VB-1 VB-2
A ACO| N | DIAM |QUANT|C.UNIT| C.TOTAL A
(mm) (cm) (cm)
CAB0 1 5.0 273 95 25935
CA50 2 8.0 4 807 3228
3 8.0 2 678 1356
4 8.0 2| 1198 2396
. 5 8.0 2| 1079 2158 -
6 8.0 2 198 396
7 8.0 4 767 3068
8 8.0 2 692 1384
9 8.0 2| 1198 2396 .
Vigas
10 8.0 2 1166 2332 Nome | Segdo | Elevagdo | Nivel
(cm) (cm) (cm)
B RESUMO DO AGO VB-1 | 20x30 0 10 B
ACO | DIAM | C.TOTAL | PESO +10% VB-2 | 20x30 0 10
P1 P2 P3 P4 (mm) (m) (kg)
19.8 13.9 30x40 30x40 30x40 30x40 CA50 8.0 187.1 81.2
— 7%.\ 1 5 1 ’—/L—‘ 1 CAB0 5.0 2594 a4 Caracteristicas dos materiais
N /{\ RN N 7 gT VB-120x30 P gdj VB-1 Pl QT VB-1 P PES?k;IJ'?TAL Tk Eos Abalimento
N NN N W L | L/ | Y | D (kgf/cm?) (kgflcm?) (cm)
N [— ] [ i CA50 81.2 250 241500 8.00 —
CA60 44 Dimensao maxima do agregado = 19 mm
Volume de concreto (C-25) = 2.58 m®
Area de forma = 34.40 m?
ESC 1:50 Pilares
~ SECAO A-A Nome | Secéo | Elevagédo | Nivel A
“ 2 N4 ¢8.0 C=1198 2 N5 8.0 C=1079 2 N6 28.0 C=198 ESC 1:25 (cm) (cm) (cm) -
Pilar Bloco 27 b %8 . 83 | 27 P2 | 30x40 50 60
Nome | Secédo X Y ne Estaca| ca | Base tub. 10 rA Ei ggxig gg gg
(cm) | (cm) (cm) (cm)|  (cm) 3 Ps | 35x56 50| 60
P1 | 30x40 1375 311450 1 40 10 i L‘ \J ] S i yod I
P2 30x40 81458 3114.50] 1 40| 10 -
— P3 30x40 | 1506.08) 311450 1 40 10 - P1 “A . s P F2 i; ggigg gg gg o
P4 30x40 | 2306.91 311450 1 40 10 - 130 770.8 130 6615 30| 770.8 130
P5 35x56 28.00 1750 1 40| 10 - L - - L
P6 35x56 794.75 1750 1] 40| 10 -
I 770.8 L 661.5 L 770.8 I
P7 35x56 | 1526.25 1750 1] 40| 10 - y (. r + 26 Legenda dos pil
P8 | 35x56 | 229300 1750 1 40 10 i 49 NT c/16 42NTcl16 49 N1 c/16 S9enea So8 PRAES
D 16 . Pilar que morre D
- _ 140 N1 5.0 C=95
TubuiBes 2 N2 28.0 C=807 1 2 N2 28.0 C=807
de Quantidade = SENCIAS SVET
(cm) M 2 N3 28.0 C=678 ] } ‘C%::HF\HJ\,\ S E SIMBC I
40 8 STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BR ND "
EXAMINATION'.
AETODO DE REPRESENTACAO DE SO
. ESC 1:50 _
i SECAO A-A
2 N9 8.0 C=1198 2N10 28.0 C=1166 5 ESC 1:25
5 1163
1195 53
E . ) = E
ca r
v >z o
u u ~ Ips LA I Y | lps 20
] | 50 | 710.8 | 56 | 675.5 | 56 | 710.8 | 50 | : B -
I 710.8 I I 675.5 I I 710.8 I )
’ 45N1c/16 ’ ’ 43 N1 c/16 ’ ’ 45N1c/16 ’ 6 - .
16
2 N7 08.0 C=767 |2 2 N7 08.0 C=767 133 N105.0 C=95 e
F £ \ F
0 2 N8 8.0 C=692
M Onde
] ~36 ) 726 ) Referéncic —
RELAGAO DO AGO Designagdo lustragdo | STmbolo
CINT. - L2 Solda de filete N
v T e AGO | N | DIAM [QUANT|CUNIT| C.TOTAL ’ @ AN
SECAO = (mm) (cm) (cm) —
. ESC 1:20 9 CAB0 1 5.0 52 67 3484 < G
: 9 2 5.0 104 46 4784 e topo e es (com ¢ \\\ N N
3 5.0 52 177 9204 i\ >
} 35 o CA50 4| 100 40 148 5920 “-/
SN In =
H ﬂ ﬂ &x\ ) o S RESUMO DO ACO @ Ve
" < <4 © 0N ™M <
] © \ 50 -3 |2 ACO | DIAM | C.TOTAL | PESO+10% N |
‘ ‘ ‘ © \\\\ s ° (mm) (m) (kg) 9@ K
\\ \ N2 s CA50 10.0 59.2 401 ”é\T\\\\“/
N = CA60 5.0 174.7 29.6
R NN
: : Detalhe Ancoragem Parafuso . 31 N1 PESO TOTAL @ V
13 N3 95.0 C=177 60 (ko) ‘\\\\\“97////,/
H . Solda 3 N1 080 C67 CA50 40.1 - H
— ) Dloca base Detalhe Ancoragem Parafuso x13 N2 05.0 C= v CAG0 296 / ;
: ~ Concreto de regularizagdo Volume de concreto (C-25) = 1.18 m? - - B T o g B -
Loncreto de reguic acao —~ v B
c SN e o o Solda Area de forma = 10.92 m? "’4«./
& §' " be Parafuso: 912 mm, ISO 898.C4.6 / Placa base /
o oA Vﬂ ;4 - < B ) )
2 3 e o R ~ Concreto de requlariza¢do em b <§‘ \Ve
> Ao | - LS N da e e Dise Dle ad 5 §
o T Tl gt C . Pargfuso: @16 mm. I1SO 898 C4 6 1940 %’ e
L | Sa e Ve e sty arafuso: 916 mm, SO 898.C4.6 PLANTA CORTE %
e 1 | l, f— VB;mA;%jAD - ”A?\:ﬂ%: DDTZQ”;DQ ‘ e LTt ESC 1:25 ESC 1:25
- b Concreto: C20, em qero ' :A »ZTJ? - L A
: . o P I et o NOTAS DE PROJETO
€ € Orientar ancoragem ao centro da placa 3 Sae AR 60
s N b N2 < > o N2 T
o o 2 Py A © ~ p o
oncreto: €20, em ger N 5 3 1-AS LIGAGOES DOS PERFIS METALICOS SERAO COM SOLDA EM  TODO
Ariantar Anecaramem An contra An AlAee ~— BALDRAME - L1 N CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE E IGUAL A ESPESSURA DA
Orientar ancoragem ao centro da placa o =)
- e J ° 3 5N1¢c/10 It ~ 9 CHAPA A SER SOLDADA.
| 60 © SECAO ol S 2
ESC1:20 ¥2 B|2® 2-AS TERCAS DEVERAO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO
T 10 20 5 E CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERA SER DE 3,00mm. I
£ o
Tocos e bose - CA:10 2-NA LIGACAO DAS BARRAS, SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE
Material Flement Jantida Jimeneoes Feso 51 CONTATO, DEIXANDO UM ACRESCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA
- Slaca 51 52 EM RELAQAO A CHAPA DO PERFIL;
STl 5N105.0C=215 1 N4 3—AS AGULHAS DEVERAO SER POSICIONADAS NO PONTO MEDIO ENTRE AS )
- L= + 70 31 TESOURAS E/OU TRELICAS.
fu de an 1gern - L =230+ N3
: _ 2x5 N5 5.0 C=126 N
tal \ 2N2 5.0 C=233 S N3 950 Cob7 4 — 0OS PERFIS DEVERAO SER DO TIPO ASTM—A36.
2x5 N4 95.0 C=46
] o> — PARA TODAS AS PECAS DE ACO DEVERA SER UTILIZADO BASE (”PR\MER”) |
CROMATO DE ZINCO.
6—VERIFICAR A UT\UZAQAO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE
CORTE ACO UTILIZADO.
ESC 1:50 )
L /—DEVERA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO ACO A CADA L
10.00 1 ANO.
3
? - 8—NESTE PROJETO NAO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE
g o \LUM\NAQAO E SONOR\ZAQAO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUQAO ESSA
§ =) ‘% § ESTRUTURA DEVERA SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO.
| 3 S & -
~ [ee] ~ .
< 14000 RELAGAO DO ACO 9-TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
o
° 8xB8 4xPS 8xT8 10 — TODAS AS TERCAS DE INICIO E FIM DE COBERTURA SERAO DE
ACO | N | DIAM [QUANT[C.UNIT| C.TOTAL 90X50X17 NA CHAPA #14;
0 (mm) (cm) (cm)
M Cas0| 1 50 41 215 86001 11 — A PINTURA DOS PERFIS DEVERA SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 M
51 2ol ol %y a0 | DEMAO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO.
Q 4 5.0 40 46 1840 APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
5 5.0 40 126 5040
6 5.0 72 115 8280
CA50 7| 100 40 102 4080 NOTAS
) 8| 10.0 56 138 7728
SECAO 1. ESTE PROJETO E PROPRIEDADE DO PROJETISTA REGISTRADO NO SELO. CONFORME LEI N°: 5194/66 NAO
ESC 1:20 RESUMO DO ACO DEVE SER UTILIZADO PARA QUALQUER OUTRA FINALIDADE QUE NAO SE RELACIONE COM A EXECUCAO DA
) ACO | DIAM | C.TOTAL | PESO +10% PRESENTE EDIFICACAO, SENDO TERMINANTEMENTE VEDADA SUA COLOCAGCAO A DISPOSICAO DE
5 (mm) (m) (kg) TERCEIROS.
CA50 10.0 118 1 80.1 2. 0 PROJETISTA NAO SE RESPONSABILIZARA POR EVENTUAIS ALTERACOES DESTE PROJETO DURANTE
S S CA60 5.0 288.3 48.9 SUA EXECUGAO. QUALQUER MODIFICAGAO, O MESMO DEVE SER CONTACTADO.
N PESO(kT?TA'- 3. ESTE PROJETO FOI BASEADO NO LAY-OUT E INFORMAGCOES FORNECIDAS PELO ARQUITETO OU N
8 h 9 N6 5.0 C=115 g PROPRIETARIO.
gﬁgg fg-; 4.QUALQUER MODIFICACAO OU DUVIDA DEVERA SER IMEDIATAMENTE COMUNICADA POR ESCRITO AO
: PROJETISTA.
Volume de concreto (C-25) = 3.23 m®
COBERTURA METALICA - QUADRA 01/03
REFORMA E CONSTRUCAO - SESC COMUNIDADE
SESC - SERVICO SOCIAL DO COMERCIO - TO
O 7iﬁ'3 ji)?- P5 P6 P7 P8 Av. Tieté, 560 - Quadra 30A Lote 1 - Lot. Araguaina Sul, Araguaina - TO, CEP-77826-120 0
‘ \C de marca(;éo %7\\ \K\\X ﬁ‘SSX\. gj VB-2 20x30 W35X56 RT VB-2 m35x56 RT VB-2 ‘// B \\‘ 35x56
@J&‘?@ 0.00) N \ N x \ L/ - \LLA .
| QUADRO DE AREAS (m?) (%)
_ ] . ’ QUADRA 939,67m* SESC-TO |
Forma do pavimento BALDRAME (Nivel 10)
eS Ca I a 1 ] 5 O Vinicius Sousa Costa
CREA: 205.596/D-TO - ENGENHEIRO CIVIL
P P
|8
NS INDICADA 12/04/2025 COB-MET.QUADRA - R2 110425.dwg VINICIUS
60
Planta de locagao
Q Detalhamentos de fundagéao R2  12/04/2025 ALTERAGAO DA ARQUITETURA Q
Detalhamento das ChapaS R1 12/02/2025 LANCAMENTO INICIAL
Lista de materiais
AO — EXTENDIDA 01 02 03 04 05 06 o7/ 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17/ 18 19
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NOTAS DE PROJETO 1-AS LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  SERÃO COM SOLDA EM TODO SERÃO COM SOLDA EM TODO  COM SOLDA EM TODO COM SOLDA EM TODO  SOLDA EM TODO SOLDA EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  É IGUAL A ESPESSURA DA É IGUAL A ESPESSURA DA  IGUAL A ESPESSURA DA IGUAL A ESPESSURA DA  A ESPESSURA DA A ESPESSURA DA  ESPESSURA DA ESPESSURA DA  DA DA CHAPA A SER SOLDADA. 2-AS TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  (NA OBRA) EM TODO (NA OBRA) EM TODO  OBRA) EM TODO OBRA) EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERÁ SER DE 3,00mm. 2-NA LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  PEÇAS EM TODO CONTORNO DE PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  EM TODO CONTORNO DE EM TODO CONTORNO DE  TODO CONTORNO DE TODO CONTORNO DE  CONTORNO DE CONTORNO DE  DE DE CONTATO, DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE 1,00mm DE ESPESSURA DE 1,00mm DE ESPESSURA  1,00mm DE ESPESSURA 1,00mm DE ESPESSURA  DE ESPESSURA DE ESPESSURA  ESPESSURA ESPESSURA EM RELAÇÃO A CHAPA DO PERFIL; 3-AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  NO PONTO MÉDIO ENTRE AS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  PONTO MÉDIO ENTRE AS PONTO MÉDIO ENTRE AS  MÉDIO ENTRE AS MÉDIO ENTRE AS  ENTRE AS ENTRE AS  AS AS TESOURAS E/OU TRELIÇAS. 4 - OS PERFIS DEVERÃO SER DO TIPO ASTM-A36. 5 - PARA TODAS AS PEÇAS DE AÇO DEVERÁ SER UTILIZADO BASE ("PRIMER") CROMATO DE ZINCO. 6-VERIFICAR A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  PARA O TIPO DE PARA O TIPO DE  O TIPO DE O TIPO DE  TIPO DE TIPO DE  DE DE AÇO UTILIZADO. 7-DEVERÁ SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PROTETORA DO AÇO A CADA PROTETORA DO AÇO A CADA  DO AÇO A CADA DO AÇO A CADA  AÇO A CADA AÇO A CADA  A CADA A CADA  CADA CADA 1 ANO. 8-NESTE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  DE PESO DA ESTRUTURA DE DE PESO DA ESTRUTURA DE  PESO DA ESTRUTURA DE PESO DA ESTRUTURA DE  DA ESTRUTURA DE DA ESTRUTURA DE  ESTRUTURA DE ESTRUTURA DE  DE DE ILUMINAÇÃO E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SUA CONSTRUÇÃO ESSA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  CONSTRUÇÃO ESSA CONSTRUÇÃO ESSA  ESSA ESSA ESTRUTURA DEVERÁ SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO. 9-TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS; 10 - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  E FIM DE COBERTURA SERÃO DE E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  FIM DE COBERTURA SERÃO DE FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE COBERTURA SERÃO DE DE COBERTURA SERÃO DE  COBERTURA SERÃO DE COBERTURA SERÃO DE  SERÃO DE SERÃO DE  DE DE 90X50X17 NA CHAPA #14; 11 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PRIMEIRAMENTE COM 1 PRIMEIRAMENTE COM 1  COM 1 COM 1  1 1 DEMÃO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE ESMALTE SINTETICO. DE ESMALTE SINTETICO.  ESMALTE SINTETICO. ESMALTE SINTETICO.  SINTETICO. SINTETICO. APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
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| e — 1320.0 | N i 11 — A PINTURA DOS PERFIS DEVERA SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1
’ DEMAO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO.
@ @ @ 30970.0 @ @ @ @ APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS. M
CONVENCOES: NOTAS
% A construir 1. ESTE PROJETO E PROPRIEDADE DO PROJETISTA REGISTRADO NO SELO. CONFORME LEI N°: 5194/66 NAO
DEVE SER UTILIZADO PARA QUALQUER OUTRA FINALIDADE QUE NAO SE RELACIONE COM A EXECUCAO DA
X PRESENTE EDIFICAGAO, SENDO TERMINANTEMENTE VEDADA SUA COLOCAGAO A DISPOSIGAO DE
- A conservar TERCEIROS.
2. 0 PROJETISTA NAO SE RESPONSABILIZARA POR EVENTUAIS ALTERAGOES DESTE PROJETO DURANTE
SUA EXECUGAO. QUALQUER MODIFICAGAO, O MESMO DEVE SER CONTACTADO.
3. ESTE PROJETO FOI BASEADO NO LAY-OUT E INFORMAGOES FORNECIDAS PELO ARQUITETO OU N
Quantitativos de superficies - Geral PROPRIETARIO.
Tabela resumo - Geral Borfis Quantiat . pro — 4.QUALQUER MODIFICAGAO OU DUVIDA DEVERA SER IMEDIATAMENTE COMUNICADA POR ESCRITO AO
T ——, erfis de acgo: Quantitativos das superficies a pintar PROJETISTA
Material Comprimento Volume Peso . . , Superficie unitaria Comprimento | Superficie
Tipo Designagéo Série Perfil Perfil Série Material Perfil Série | Material |  Perfi Série Material Tipo Serie Perfi (m?/m) (m) (m?) A 02 /03
(m) (m) (m) (m?) (m?) (m?) (kg) (kg) (kg) - -
Barra redonda 13/16" 70.071 0.023 184.04 U250X75X4.0 0.781 268.109 209,328 COB E RTU RA M ETAL I CA QUAD RA
ACOLAMINADO | A-36:250Mpa (A Al R R I U-tecno U100X40X2.00 0.351 11.235 3,941 ]
U250X75X4.0 268.109 0.414 3252.77 U250X75X4.0, Caixa dupla soldada 0.785 35.880 28,174 REFORMA E CONSTRUGAC - SESC COMUNIDADE
U-tecno U100X40X2.00 . 11.235 0.004 30.58 L 4x1 77, Dup|0 U unido genérica 0.312 150.405 46,939 SESC - SERVICO SOCIAL DO COMERCIO - TO
U250X75X4.0, Caixa dupla soldada 35.880 0.111 870.61 — — o . )
315.224 0.529 4153.96 Angulos alas iguales L 4x2.31, Duplo U unido genérica 0.309 70.424 21,794 Av. Tieté, 560 - Quadra 30A Lote 1 - Lot. Araguaina Sul, Araguaina - TO, CEP-77826-120
L 4x1.77, Duplo U unido genérica 150.405 0.068 531.47 L 4x1.77, Duplo T unido soldada 0.244 30.351 7,408
L 4x2.31, Duplo U unido genérica 70.424 0.041 324.47 i A
Angulos alas iguales |L 4x1.77, Duplo T unio soldada 30.351 0.014 107.25 L 6.5x3.88, Duplo U uniao genérica 0.509 152.961 77,929 ,
L 6.5x3.88, Duplo U uni&o genérica 152.961 0.151 1185.03 U UF-120x4 0.458 107.002 49,001 QUADRO DE AREAS (m?) (%)
404.141 0.274 2148.21 \
U UF-120x4 107.002 0.096 755.87 AQO dobrado C200x50x3 0.586 32.409 18,994 QUADRA 935,57m — cﬁg.?-%-rgM 65/0001.76 [
107.002 0.096 755.87 C200X75X20X2.25 0.755 89.000 67,163 foprietaria - GNPJ: 37.344.7 7
8220000)(’; sgzxoiz 25 Zgggg 8852 22;23 C150X60X20X2.25, Caixa dupla soldada 0.542 189.637 102,819
ACO DOBRADO A-36 C150X60X20X2.25, Caixa dupla soldada 189.637 0.252 1976.65 C200X75X20X2.00 0.757 0.800 0,606 Viniciia Soraa Coata
C200X75X20X2.00 0.800 0.001 4.73 C C200X75X25X2.66, Caixa dupla soldada 0.703 176.748 124,186 Vinicius Sousa Costa
c C200X75X25X2.66, Caixa dupla soldada 176.748 0.360 2822.25 C150XB0X20X2.00. Cana d pl ad CREA: 205.596/D-TO - ENGENHEIRO CIVIL
C150X60X20X2.00, Caixa dupla soldada 99.200 0.118 924.27 Y, Laixa dupla soldada 0.542 99.200 53,764 P
C127X50X17X1.9, Caixa dupla soldada 38.112 0.036 282.39 C127X50X17X1.9, Caixa dupla soldada 0.456 38.112 17,373
C150X60X20X2.25 379.682 0.252 1978.78
C20OXTEX25X. 66 1720 0.002 13.73 C150X60X20X2.25 0.595 379.682 225,774
1007308 1123 8813.78 C200X75X25X2.66 0.770 1.720 1,325
300x200x250x85x25 #2,00 62 10T 0,21328 e 853,12 e Subtotal | 1.056,52 |
x200x250x85x ,00mm , , i
62 0,21328 62 . Barra redonda 13/16" 0,065 70,071 4,55 INDICADA 12/04/2025 COB-MET.QUADRA - R2 110425.dwg VINICIUS
Calha chapa dobrada Aco laminado
62 0,21328 853,12 Subtotal 4,555
746.578 0.683 16724,94
Calha chapa dobrada |300x200x250x85x25 #2,00mm 1,72 31,00 53,32 Vista do eixo A e F
Subtotal 53,32 Vista do eixo 1 R2  12/04/2025 ALTERAGAO DA ARQUITETURA Q
Total 1.114,39 Detalhamento das vigas trelicadas
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NOTAS DE PROJETO 1-AS LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  SERÃO COM SOLDA EM TODO SERÃO COM SOLDA EM TODO  COM SOLDA EM TODO COM SOLDA EM TODO  SOLDA EM TODO SOLDA EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  É IGUAL A ESPESSURA DA É IGUAL A ESPESSURA DA  IGUAL A ESPESSURA DA IGUAL A ESPESSURA DA  A ESPESSURA DA A ESPESSURA DA  ESPESSURA DA ESPESSURA DA  DA DA CHAPA A SER SOLDADA. 2-AS TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  (NA OBRA) EM TODO (NA OBRA) EM TODO  OBRA) EM TODO OBRA) EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERÁ SER DE 3,00mm. 2-NA LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  PEÇAS EM TODO CONTORNO DE PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  EM TODO CONTORNO DE EM TODO CONTORNO DE  TODO CONTORNO DE TODO CONTORNO DE  CONTORNO DE CONTORNO DE  DE DE CONTATO, DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE 1,00mm DE ESPESSURA DE 1,00mm DE ESPESSURA  1,00mm DE ESPESSURA 1,00mm DE ESPESSURA  DE ESPESSURA DE ESPESSURA  ESPESSURA ESPESSURA EM RELAÇÃO A CHAPA DO PERFIL; 3-AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  NO PONTO MÉDIO ENTRE AS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  PONTO MÉDIO ENTRE AS PONTO MÉDIO ENTRE AS  MÉDIO ENTRE AS MÉDIO ENTRE AS  ENTRE AS ENTRE AS  AS AS TESOURAS E/OU TRELIÇAS. 4 - OS PERFIS DEVERÃO SER DO TIPO ASTM-A36. 5 - PARA TODAS AS PEÇAS DE AÇO DEVERÁ SER UTILIZADO BASE ("PRIMER") CROMATO DE ZINCO. 6-VERIFICAR A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  PARA O TIPO DE PARA O TIPO DE  O TIPO DE O TIPO DE  TIPO DE TIPO DE  DE DE AÇO UTILIZADO. 7-DEVERÁ SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PROTETORA DO AÇO A CADA PROTETORA DO AÇO A CADA  DO AÇO A CADA DO AÇO A CADA  AÇO A CADA AÇO A CADA  A CADA A CADA  CADA CADA 1 ANO. 8-NESTE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  DE PESO DA ESTRUTURA DE DE PESO DA ESTRUTURA DE  PESO DA ESTRUTURA DE PESO DA ESTRUTURA DE  DA ESTRUTURA DE DA ESTRUTURA DE  ESTRUTURA DE ESTRUTURA DE  DE DE ILUMINAÇÃO E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SUA CONSTRUÇÃO ESSA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  CONSTRUÇÃO ESSA CONSTRUÇÃO ESSA  ESSA ESSA ESTRUTURA DEVERÁ SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO. 9-TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS; 10 - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  E FIM DE COBERTURA SERÃO DE E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  FIM DE COBERTURA SERÃO DE FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE COBERTURA SERÃO DE DE COBERTURA SERÃO DE  COBERTURA SERÃO DE COBERTURA SERÃO DE  SERÃO DE SERÃO DE  DE DE 90X50X17 NA CHAPA #14; 11 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PRIMEIRAMENTE COM 1 PRIMEIRAMENTE COM 1  COM 1 COM 1  1 1 DEMÃO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE ESMALTE SINTETICO. DE ESMALTE SINTETICO.  ESMALTE SINTETICO. ESMALTE SINTETICO.  SINTETICO. SINTETICO. APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
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NOTAS DeE PROJETO

1—-AS

LIGACOES

escala 1:50

11.30m

9.00m

5.00m

DOS PERFIS METALICOS SERAO COM SOLDA EM TODO

CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE E IGUAL A ESPESSURA DA

CHAPA A SER SOLDADA.

2—AS TERCAS DEVERAO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO
CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERA SER DE 3,00mm.

2—NA LIGACAO DAS BARRAS, SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE

CONTATO, DEIXANDO UM ACRESCIMO DE SOLDA DE

EM RELACAO A CHAPA DO PERFIL;

1,00mm DE ESPESSURA

3—AS AGULHAS DEVERAO SER POSICIONADAS NO PONTO MEDIO ENTRE AS

TESOURAS E/OU TRELICAS.

4 — 0OS PERFIS DEVERAO SER DO TIPO ASTM—A36.

5 — PARA TODAS AS PEGAS DE ACO DEVERA SER UTILIZADO BASE ("PRIMER”)

CROMATO DE ZINCO.

6—VERIFICAR A UTILIZACAO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE

AGO UTILIZADO.

7—DEVERA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AGO A CADA

1 ANO.

8—NESTE PROJETO NAO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE
ILUMINACAO E SONORIZACAO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUCAO ESSA

FSTRUTURA DEVERA SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO.

9—TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;

10 —

TODAS AS TERGAS DE
90X50X17 NA CHAPA #14;

INICIO E FIM DE COBERTURA SERAO DE

11 — A PINTURA DOS PERFIS DEVERA SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1

DEMAO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO.
APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
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PROJETO:

COBERTURA METALICA - QUADRA
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03/03
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REFORMA E CONSTRUGAO - SESC COMUNIDADE
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NOTAS DE PROJETO 1-AS LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO LIGAÇÕES DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO DOS PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO PERFIS METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO METÁLICOS SERÃO COM SOLDA EM TODO  SERÃO COM SOLDA EM TODO SERÃO COM SOLDA EM TODO  COM SOLDA EM TODO COM SOLDA EM TODO  SOLDA EM TODO SOLDA EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA CONTATO, A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA A ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA ALTURA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA DO FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA FILETE É IGUAL A ESPESSURA DA  É IGUAL A ESPESSURA DA É IGUAL A ESPESSURA DA  IGUAL A ESPESSURA DA IGUAL A ESPESSURA DA  A ESPESSURA DA A ESPESSURA DA  ESPESSURA DA ESPESSURA DA  DA DA CHAPA A SER SOLDADA. 2-AS TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO TERÇAS DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO DEVERÃO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  SUPORTES (NA OBRA) EM TODO SUPORTES (NA OBRA) EM TODO  (NA OBRA) EM TODO (NA OBRA) EM TODO  OBRA) EM TODO OBRA) EM TODO  EM TODO EM TODO  TODO TODO CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERÁ SER DE 3,00mm. 2-NA LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE LIGAÇÃO DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE DAS BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE BARRAS, SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  PEÇAS EM TODO CONTORNO DE PEÇAS EM TODO CONTORNO DE  EM TODO CONTORNO DE EM TODO CONTORNO DE  TODO CONTORNO DE TODO CONTORNO DE  CONTORNO DE CONTORNO DE  DE DE CONTATO, DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DEIXANDO UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA UM ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA ACRÉSCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA  DE 1,00mm DE ESPESSURA DE 1,00mm DE ESPESSURA  1,00mm DE ESPESSURA 1,00mm DE ESPESSURA  DE ESPESSURA DE ESPESSURA  ESPESSURA ESPESSURA EM RELAÇÃO A CHAPA DO PERFIL; 3-AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS AGULHAS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS DEVERÃO SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS SER POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS POSICIONADAS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  NO PONTO MÉDIO ENTRE AS NO PONTO MÉDIO ENTRE AS  PONTO MÉDIO ENTRE AS PONTO MÉDIO ENTRE AS  MÉDIO ENTRE AS MÉDIO ENTRE AS  ENTRE AS ENTRE AS  AS AS TESOURAS E/OU TRELIÇAS. 4 - OS PERFIS DEVERÃO SER DO TIPO ASTM-A36. 5 - PARA TODAS AS PEÇAS DE AÇO DEVERÁ SER UTILIZADO BASE ("PRIMER") CROMATO DE ZINCO. 6-VERIFICAR A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE A UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE UTILIZAÇÃO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  ELETRODUTOS PARA O TIPO DE ELETRODUTOS PARA O TIPO DE  PARA O TIPO DE PARA O TIPO DE  O TIPO DE O TIPO DE  TIPO DE TIPO DE  DE DE AÇO UTILIZADO. 7-DEVERÁ SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA A PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA PINTURA PROTETORA DO AÇO A CADA  PROTETORA DO AÇO A CADA PROTETORA DO AÇO A CADA  DO AÇO A CADA DO AÇO A CADA  AÇO A CADA AÇO A CADA  A CADA A CADA  CADA CADA 1 ANO. 8-NESTE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE PROJETO NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE NÃO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE  DE PESO DA ESTRUTURA DE DE PESO DA ESTRUTURA DE  PESO DA ESTRUTURA DE PESO DA ESTRUTURA DE  DA ESTRUTURA DE DA ESTRUTURA DE  ESTRUTURA DE ESTRUTURA DE  DE DE ILUMINAÇÃO E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA E SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA SONORIZAÇÃO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA REFLETORES. PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA PARA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  SUA CONSTRUÇÃO ESSA SUA CONSTRUÇÃO ESSA  CONSTRUÇÃO ESSA CONSTRUÇÃO ESSA  ESSA ESSA ESTRUTURA DEVERÁ SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO. 9-TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS; 10 - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE - TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TODAS AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE AS TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE TERÇAS DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE INÍCIO E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  E FIM DE COBERTURA SERÃO DE E FIM DE COBERTURA SERÃO DE  FIM DE COBERTURA SERÃO DE FIM DE COBERTURA SERÃO DE  DE COBERTURA SERÃO DE DE COBERTURA SERÃO DE  COBERTURA SERÃO DE COBERTURA SERÃO DE  SERÃO DE SERÃO DE  DE DE 90X50X17 NA CHAPA #14; 11 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 - A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 A PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PINTURA DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DOS PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 PERFIS DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 DEVERÁ SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1 FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1  PRIMEIRAMENTE COM 1 PRIMEIRAMENTE COM 1  COM 1 COM 1  1 1 DEMÃO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. E POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. POSTERIORMENTE 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. 2 DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO. DEMÃOS DE ESMALTE SINTETICO.  DE ESMALTE SINTETICO. DE ESMALTE SINTETICO.  ESMALTE SINTETICO. ESMALTE SINTETICO.  SINTETICO. SINTETICO. APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
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